
注3

注3

グリスのメ ーカ ー 及び塗布量
・メ ーカ ー ：上海海菱潤滑油二廠有限公司
・種別 ：2号白色特種油

絹立すること
［ ー］：竺 ：約0,06CC

カッノ径03,3~3,8以内であること
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座金パリ面がカジメ側（本屈手前側）に向いていること

注） 1. 組立手順は製造メ ー カ ー の作莱工程表による。
2.各検査項目を満足すること。
3.ロ ー プの両跳切断部はヒ ー ト処理を行い 、 パつけるのを防止すること。
4.引張荷蚕BOONにおいて吊玉の破壊が無いこと。
5.引張荷璽600Nにおいて吊玉からの抜け及びレバ ー からの抜けが無きこと。
6.座板固定時は取付ねじを300N· cm以上のトルクで締付すること。
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ねじロック剤のメ ー カ ー 及び品番
..I ー カ ー ：蘇州態滝複合材料有限公司
・品番 ： SAl0-11 

※使用有効期限：製造日から6ヶ月以内

l�c二よ
る。

｀：：紐鈴10 り））1Ilo認し、 ゆっくりと
さい。
ときは操作時に

◎ を主山してください。
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衷 ＼，座板取付時は300N· cm以上のトルクで締付すること（注6)


